Andalise de falhas comuns da Extrusora de Parafusos
Gémeos

Com o progresso e desenvolvimento continuo da sociedade. A utilizacdo de maquinaria
alimentar inchada também estd a aumentar. Devido as necessidades dos grandes
supermercados, a quantidade de maquinas de snacks insuflados na fabrica tem de ser
processada € muito grande. E também faz com que demore muito tempo a funcionar. Isto ira
causar varios problemas de falhas. Agora Loyal ird explicar-lhe os problemas comuns de falhas
e solu¢des da maquina de extrusdo de rosca dupla:

Razdes para Pulverizacdo da Extrusora de Parafusos Gémeos

(1) A porta de alimentacdo da maquina extrusora de rosca dupla néo é€ lisa;

(2) O vapor directo da extrusora de rosca dupla é demasiado grande;

(3) A alimentacédo da extrusora de rosca dupla industrial diminui instantaneamente;

(4) O alarme de alto nivel de material do secador por contracorrente para a corrente de
alimentacéo da extrusora de rosca dupla automatica;
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Dryer Air conveyor
Flavoring system

Packing machine

Approach:

(1) The direct steam valve of the full automatic double screw extruder machine must be closed
on the computer or on-site before the extruder spray material, and exit the cone die;

(2) Analyze the cause of the spray material and deal with it;

(3) Eliminate the cause of the failure and clean up the material accumulation at the feeding
outlet;

(4) Unlock the power transmission extruder to start production.
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A Faixa de Extruséo escorrega
1. A correia de transmisséo da extrusora € demasiado solta, provocando um deslizamento;

2. A carga da extrusora € demasiado grande (grande volume de alimentacdo, pequeno volume
de fornecimento de vapor, ma descarga da matriz do cone, etc.)

Abordagem:

(1) Se o deslizamento for causado pela correia solta, parar a extrusora, bloquear o ponto de
guebra do motor e contactar a maquina para apertar a correia.

(2) Se a carga for demasiado grande e a correia escorregar. Se a correia escorregar
severamente, primeiro sair da matriz do cone, fechar a valvula de vapor, reduzir o volume de
alimentacao da extrusora de rosca dupla. E ajusta a alimentacdo quando a corrente da
extrusora cai para a corrente normal. Ao entrar no molde, prestar atencdo a mudanca da
corrente do motor da extrusora de rosca dupla. Apds a injec¢do ser normal, aumentar
lentamente o volume de alimentacao e o volume de vapor até que a extrusora de rosca dupla
industrial esteja completamente carregada. Se a correia escorregar ligeiramente, ajustar a
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guantidade de vapor ou de alimentacdo. Ajustar geralmente a quantidade de vapor.
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