Conhece arazao e a solucao para o deslizamento da
cintura da extrusora

Com o continuo desenvolvimento e progresso da sociedade, a utilizacdo de extrusoras esta a
aumentar. O deslizamento da correia ocorre durante o funcionamento da extrusora, o que na
realidade € um fendmeno normal. Deixem-me explicar-vos as razdes e solucdes para o
deslizamento da cinta da extrusora de rosca dupla:

A correia motriz da extrusdo do parafuso duplo
€ demasiado solta, provocando um
deslizamento.

A carga da extrusora de rosca dupla
demasiado grande (grande volume de
alimentacéo, pequeno volume de
fornecimento de vapor, ma descarga da matriz
do cone, etc.).
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Abordagem da maquina de extrusao de sopro:

1. Se o deslizamento for causado pela correia solta, parar a maquina de extrusdo de rosca
dupla, bloquear o ponto de quebra do motor e contactar o reparador da maquina para apertar a
correia.

2. Se a carga for demasiado grande e a cinta escorregar. Se a correia escorregar severamente,
primeiro sair da matriz do cone, fechar a valvula de vapor, reduzir o volume de alimentagéo da
extrusora de rosca dupla, e ajustar o volume de alimentacdo quando a corrente da extrusora de
rosca dupla cair para a corrente normal. Ao entrar no molde, preste aten¢cdo a mudanca da
corrente do motor da extrusora. ApGs a injec¢ao ser normal, aumentar lentamente o volume de
alimentacao e o volume de vapor até que a extrusora esteja completamente carregada. Se a
correia escorregar ligeiramente, ajustar a quantidade de vapor ou de alimentac&o. Ajustar
geralmente a quantidade de vapor.
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